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Obloukový invertorový usměrňovač 
PATON™ MINI / MINI-C / ECO-160 / ECO-160-C / ECO-200 / ECO-200-C / ECO-250 / ECO-250-C 
 
 
Datum prodeje ”___________” ___________________________ 20___________ r. 
 
 
 
 
 
 
 
                      Místo razítka                            ________________________ 

                  (Podpis prodávajícího) 
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EU PROHLÁŠENÍ O SHODĚ  
Výrobce 

PATON INTERNATIONAL LLC 
Novopyrohivska 66, 03045 Kyjev, UKRAJINA 

Tímto prohlašujeme, že toto Prohlášení o shodě je vydáno na naši výhradní 
odpovědnost a vztahuje se na následující výrobek: 

Označení výrobku: PATON™ MINI, PATON™ ECO-160,  
PATON™ ECO-200, PATON™ ECO-250 
 
  
 

Předmět tohoto prohlášení je ve shodě s příslušnými směrnicemi a normami: 

Směrnice:  
Bezpečnost strojních zařízení – 
Elektrická zařízení strojů - EN IEC 60204-1:2018 

Zařízení pro obloukové svařování – Část 
1: Zdroj svařovacího proudu 

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 
EN IEC 60974-1:2022/A1:2022 

Zařízení pro obloukové svařování – Část 
10: Požadavky na elektromagnetickou 
kompatibilitu (EMC) 

EN IEC 60974-10:2014/A1:2015 
EN IEC 60974-10:2021/A1:2021 

 
Podepsáno jménem: PATON International LLC 
Místo a datum: 03045 Kyjev, UKRAJINA 04.08.2022 
 
 
 
 
Podpis 

 

Jméno, funkce: Mark Tokmakov 
 Technický ředitel 

 
PATON International LLC 

Novopyrohivska 66, 03045 Kyjev 
Tel: +380 800 500 600  

E-Mail: office@paton.ua  

mailto:office@paton.ua
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 Svářovací stroj je vyroben v souladu s technickými normami a stanovenými pravidly bezpečnosti práce. 
Při nesprávném zacházení však vzniká nebezpečí: 
- zranění obsluhujícího personálu nebo třetí osoby; 
- poškození samotného stroje nebo majetkových hodnot podniku; 
- narušení efektivního pracovního procesu. 

Všechny osoby, které jsou spojeny s uvedením stroje do provozu, jeho obsluhou, údržbou a technickým 
servisem, musí: 
- projít příslušnou atestací; 
- mít znalosti ze svařování; 
- přesně dodržovat tento návod. 
Závady, které mohou snížit bezpečnost, musí být neprodleně odstraněny. 

PRAVIDLA BEZPEČNOSTI PRÁCE  

 

NEBEZPEČÍ SÍŤOVÉHO A SVAŘOVACÍHO PROUDU 
- zásah elektrickým proudem může být smrtelný; 
- svařovací kabel musí být pevný, nepoškozený a izolovaný. Uvolněná spojení a poškozený kabel je nutné 
okamžitě vyměnit. Síťové kabely a kabely svařovacího stroje musí být pravidelně kontrolovány 
odborným elektrikářem na stav izolace; 
- během používání je zakázáno snímat vnější kryt stroje. 

 
NEBEZPEČÍ ZÁŘENÍ SVAŘOVACÍHO OBLOUKU  
Je zakázáno pozorovat svařovací oblouk neozbrojeným okem. Oblouk a rozstřik vznikající při práci 
mohou popálit kůži nebo způsobit požár, proto je vždy nutné používat ochrannou masku s tónovaným 
filtrem (DIN 9–10). Osoby nacházející se v oblasti působení zařízení musí chránit zrak speciálními 
ochrannými brýlemi nebo použít nehořlavé clony pohlcující záření. 

 
NEBEZPEČÍ ŠKODLIVÝCH PLYNŮ A VÝPARŮ 
- vzniklý kouř a škodlivé plyny odstraňte z pracovního prostoru speciálními prostředky; 
- zajistěte dostatečný přívod čerstvého vzduchu; 
- výpary rozpouštědel nesmí pronikat do zóny záření svařovacího oblouku. 

 
NEBEZPEČÍ MAGNETICKÉHO POLE 
 Magnetická pole vytvářená vysokým proudem mohou negativně ovlivnit funkci elektrických přístrojů 
(např. kardiostimulátor). Osoby, které mají takové přístroje, se musí poradit s lékařem, než se přiblíží k 
pracovnímu svařovacímu místu. 

 NEBEZPEČÍ VYLETUJÍCÍCH JISKER 
- hořlavé předměty odstraňte z pracovního prostoru; 
- svařovací práce nejsou dovoleny na nádržích, v nichž jsou nebo byly skladovány plyny, paliva, ropné 
produkty. Může vzniknout nebezpečí výbuchu zbytků těchto produktů; 
- v požárně a výbušně nebezpečných prostorách je nutné dodržovat zvláštní předpisy podle národních a 
mezinárodních norem. 

 OSOBNÍ OCHRANNÉ PROSTŘEDKY 
Pro osobní ochranu dodržujte následující pravidla: 
- noste pevnou obuv zachovávající izolační vlastnosti, a to i ve vlhkých podmínkách; 
- chraňte ruce izolačními rukavicemi; 
- chraňte oči ochrannou maskou s filtrem proti ultrafialovému záření odpovídajícím bezpečnostním 
normám; 
- používejte pouze vhodný (nehořlavý) oděv. 

 
NEBEZPEČÍ INTENZIVNÍHO HLUKU  
Svařovací oblouk vznikající při svařování může vydávat zvuky o hladině vyšší než 85 dB po dobu 8 
pracovních hodin. Svařovatelé, kteří pracují se zařízením, musí při práci používat prostředky ochrany 
sluchu. 

  



 

-5-                                           PATON ECO DC MMA 

VYBALENÍ 
 
Do sestavy přístroje patří: 

 
OVLÁDACÍ A INDIKAČNÍ PRVKY 
 

 
 

        

Svařovací kabel s držákem elektrody***, 3m 

Svařovací kabel se zemnicí svorkou***, 3m ** 
Popruh pro přenášení 
zařízení na rameni 

Stručná uživatelská 
příručka 

Univerzální kufřík * 

*– Pro modely MINI-C, ECO-160-C, ECO-200-C, ECO-250-C 
** – Délka 2 m pro modely MINI a MINI-C 
***– Kromě modelů s indexem „WA“ 

Zdroj svařovacího oblouku se síťovým 
kabelem 
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1 – Digitální sedmisegmentový displej; 
2 – Regulátor svařovacího proudu, umožňuje jeho plynulou regulaci; 
3 – Indikátor stavu napájecí sítě: 

a) trvale svítí zeleně – zařízení je připraveno k práci; 
b) nesvítí – chybí napájení nebo je napětí v síti příliš nízké; 

4 – Indikátor provozu zařízení: 
a) nesvítí (svítí zeleně u MINI) – pracovní stav zařízení; 
b) svítí červeně (svítí žlutě u MINI) – přehřátí zařízení; 

5 – Přepínač zapnutí/vypnutí zařízení; 
А - Zdířka „+“ silového proudu, typ bajonet; 
B - Zdířka „-“ silového proudu, typ bajonet. 
 

UVEDENÍ DO PROVOZU 
Svařovací zařízení je určeno výhradně pro: ruční obloukové svařování obalovanou elektrodou.  
Jiné použití zařízení se považuje za nesprávné. Výrobce nenese odpovědnost za poškození v důsledku používání zařízení k jiným účelům. 
Používání v souladu s určením předpokládá dodržování pokynů tohoto návodu k obsluze. 
 
POŽADAVKY NA UMÍSTĚNÍ 
Zařízení musí být umístěno tak, aby byl zajištěn volný vstup a výstup chladicího vzduchu skrz ventilační otvory na předním a zadním panelu. 
Dbejte na to, aby kovový prach (například při broušení brusným papírem) NEBYL nasáván přímo do zařízení chladicím ventilátorem. 
 
PŘIPOJENÍ K SÍTI 
Svařovací zařízení v sériovém provedení je určeno pro síťové napětí 220 V (-27 % +18 %). 
 
POZOR! Při připojení zařízení k síti s napětím vyšším než 270 V veškeré záruční závazky výrobce pozbývají platnosti! Stejně tak záruční závazky 
výrobce pozbývají platnosti při chybném připojení fáze sítě na uzemnění zdroje. 
 
Síťová zásuvka, průřez kabelů napájecí sítě a také síťové pojistky musí být zvoleny podle technických údajů zařízení. 
 
Parametry režimů svařování 

Průměr elektrody, 
mm 

Nastavená hodnota 
svařovacího proudu, A 

Průřez žil napájecího kabelu, 
mm² 

Max. délka napájecího 
kabelu, m 

1x 220/230V – MINI, ECO-160, ECO-200, ECO-250 

Ø2 ne více než 80 

1,0  75 
1,5 115 
2,0 155 
2,5 195 
4,0 310 
6,0 465 

Ø3 ne více než 120 

1,5 75 
2,0 105 
2,5 130 
4,0 205 
6,0 310 

Ø4 ne více než 160 

2,0 75 
2,5 95 
4,0 155 
6,0 230 

Ø5 
snadno tavitelné 

ne více než 200 
2,5 75 
4,0 125 
6,0 185 

Ø5 
obtížně tavitelné 

do 250 

2,5 60 
4,0 100 

6,0 150 

 
POZOR! Vypínač napájení na zadním panelu zařízení není silový, zcela neodpojuje vnitřní elektroniku vypnutého zařízení. Proto po 
ukončení svařovacích prací vždy odpojte vidlici ze zásuvky napájení v souladu s pravidly bezpečnosti práce.  
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SCHÉMA PŘIPOJENÍ ZAŘÍZENÍ PRO SVAŘOVÁNÍ 

 
DOPORUČENÁ DÉLKA SVAŘOVACÍCH KABELŮ: 
 

Maximální proud, А 
Délka kabelu (jedním 

směrem), m  
Průřez, mm² Typ kabelu 

160 
1…4 8 КГ 1х8 
2…5 10 КГ 1х10 
3…8 16 КГ 1х16 

200 
1…4 10 КГ 1х10 

2…6,5 16 КГ 1х16 
3…10 25 КГ 1х25 

250 
1…6 16 КГ 1х16 
2…9 25 КГ 1х25 
3…13 35 КГ 1х35 

 
TECHNICKÉ PARAMETRY 

PARAMETRY MINI  ECO-160  ECO-200  ECO-250  

Jmenovité napětí napájecí sítě 50 Hz, V 
220 
230  

220 
230  

220 
230  

220 
230  

Rozsah kolísání napětí napájecí sítě, V 170 – 260  170 – 260  170 – 260  170 – 260  

Jmenovitý proud odebíraný ze sítě, A 18,5  20  25  32  

Jmenovitý svařovací proud, A 150  160  200  250  

Maximální efektivní proud, A 180  190  240  300  

Zatěžovatel (DZ) 
40% při 150А 

100% při 94А 
40% při 160А 
100% při 101A 

40% při 200А 
100% při 126A 

40% při 250А 
100% při 158А 

Rozsah regulace svařovacího proudu, A 20 – 150  20 – 160  25 – 200  32 – 250  

Průměr obalené elektrody, mm 1,6 – 4,0 1,6 – 5,0 1,6 – 6,0 1,6 – 6,0 

Funkce „Hot-Start“ Automatická 

Funkce „Arc-Force“ Automatická 

Funkce „Anti-Stick“ Automatická 

Napětí naprázdno, V Až 80  Až 80 Až 80 Až 80 

Napětí zapálení oblouku, V  110   

Jmenovitý příkon, kVA 4,0  4,4  5,5  7,0  

Maximální příkon, kVA 5,0  5,5  6,9  8,8  

Účinnost, % 90 

Chlazení Nucené vzduchové 

Rozsah pracovních teplot, ºC –25 … +45 

Rozměry (délka, šířka, výška), mm 200 х 100 х 235  200 х 100 х 240  270 х 110 х 240  270 х 110 х 240  

Hmotnost, kg 3,3  3,7  4,00  4,35  

Třída krytí IP33 
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ZÁRUČNÍ SERVIS  
Vážený spotřebiteli! 
PATON INTERNATIONAL Vám děkuje za volbu výrobků PATON™ a zaručuje jejich vysokou kvalitu a bezchybnou funkci za předpokladu 
dodržování pravidel jejich používání. 
 

POZOR!!! Před použitím zařízení doporučujeme seznámit se s rozšířeným návodem k obsluze a zkontrolovat správnost 
vyplnění záručního listu: název modelu Vámi zakoupeného zařízení a jeho sériové číslo musí být totožné se záznamy v 
záručním listu. Do listu nesmí být prováděny žádné změny či opravy. 
 

ZÁRUČNÍ PODMÍNKY  
PATON INTERNATIONAL zaručuje správnou funkci zdroje při dodržování podmínek provozu, skladování a přepravy spotřebitelem.  
 
POZOR! Bezplatný záruční servis se neposkytuje v případě mechanického poškození svařovacího zařízení! 
Doba základní záruky na svařovací zařízení činí: 

MODEL ZAŘÍZENÍ ZÁRUČNÍ DOBA 
MINI 3 roky 
ECO-160 

5 let ECO-200 
ECO-250 

Základní záruční doba se počítá od dne prodeje invertorového zařízení koncovému zákazníkovi. 
 
Doporučuje se, aby se předešlo poruše zařízení, jednou za půl roku, v závislosti na podmínkách provozu, sejmout ochranný kryt a provést 
vyčištění vnitřních částí a uzlů zařízení stlačeným vzduchem. Čištění je nutné provádět opatrně, držet hadici kompresoru v dostatečné 
vzdálenosti, aby nedošlo k poškození pájených spojů elektronických komponentů a mechanických částí.. 
 
V průběhu základní záruční doby se prodávající zavazuje (v případě záruční opravy) bezplatně pro vlastníka invertorového zařízení PATON: 
 
- provést diagnostiku a zjistit příčinu závady; 
- zajistit potřebné uzly a díly pro opravu; 
- provést výměnu poškozených dílů a uzlů; 
- otestovat opravené zařízení. 
 
Hlavní záruční závazky se nevztahují (nepokrývají) na zařízení: 
- s mechanickým poškozením, které ovlivnilo funkčnost zařízení (deformace krytu a částí v důsledku pádu z výšky nebo pádu těžkých předmětů 
na zařízení, vypadnutí tlačítek a konektorů); 
- se stopami koroze, která způsobila závadu; 
- které se porouchalo vlivem silné vlhkosti na výkonové a elektronické prvky; 
- které se porouchalo v důsledku hromadění vodivého prachu (uhlíkový prach, kovové třísky apod.) uvnitř;  
- v případě pokusu o vlastní opravu uzlů a/nebo výměnu elektronických prvků. 
 
Hlavní záruční závazky se rovněž nevztahují (nepokrývají) na vnější části zařízení, které se opotřebovávají nebo podléhají fyzickému 
kontaktu, a také na příslušenství/spotřební materiál, u nichž lze uplatnit reklamaci nejpozději do dvou týdnů od prodeje: 
- tlačítko zapnutí a vypnutí; 
- ovládací knoflíky regulace svařovacích parametrů; 
- připojovací konektory kabelů a hadic; 
- ovládací konektory; 
- napájecí kabel a vidlice napájecího kabelu; 
- madlo pro přenášení, ramenní popruh, kufřík, krabice; 
- držáky elektrod, zemnicí svorka, hořák, svařovací kabely a hadice. 
 
Prodávající si vyhrazuje právo odmítnout poskytnutí záruční opravy nebo stanovit měsíc a rok výroby zařízení (určeno podle sériového čísla) 
jako datum zahájení plnění záručních závazků): 
- v případě ztráty pasu vlastníkem; 
- v případě chybného nebo žádného vyplnění pasu prodávajícím při prodeji zařízení. 
 
Záruční doba se prodlužuje o dobu, po kterou bylo zařízení v záručním servisu. 
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Datum přijetí k opravě _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                        (podpis) 
 
Znaky závady: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Příčina: ____________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
 
 
Datum přijetí k opravě _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                        (podpis) 
 
Znaky závady: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Příčina: ____________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________ 
 
 
============================================================================================================= 
 
Datum přijetí k opravě _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                        (podpis) 
 
Znaky závady: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Příčina: ___________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
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Datum přijetí k opravě _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                        (podpis) 
 
Znaky závady: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Příčina: ____________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
 
 
Datum přijetí k opravě _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                        (podpis) 
 
Znaky závady: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Příčina: __________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
 
Datum přijetí k opravě _________________ ”_____”, 20____ 
 
 
      _____________________________ 
                        (podpis) 
 
Znaky závady: 
 
___________________________________________________________________________________________________________________ 
 
Příčina: ___________________________________________________________________________________________________________ 
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
__________________________________________________________________________________________________________________  
 
 
============================================================================================================= 
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