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Podavac dratu
PATON™ Feeder-5-2/15-2/15-4

Datum prodeje ” ” 20 r.

Misto razitka
(Podpis prodavajiciho)
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EU PROHLASENI O SHODE
Vyrobce

PATON INTERNATIONAL LLC

Novopyrohivska 66, 03045 Kyjev, UKRAJINA

Timto prohlasujeme, Ze toto ProhlaSeni o shodé je vyddno na nasi vyhradni
odpovédnost a vztahuje se na nasledujici vyrobek:

Oznaceni vyrobku:

PATON™ Feeder-5-2;

PATON™ Feeder-15-2;
PATON™ Feeder-15-4

Pfedmét tohoto prohlaseni je ve shodé s pfisluSnymi smérnicemi a normami:

Smeérnice:

Bezpecnost strojnich zafizeni —
Elektricka zafizeni strojl -

Zatizeni pro obloukové svafovani — Cast
1: Zdroj svarovaciho proudu

Zafizeni pro obloukové svafovani — Cast
10: PoZzadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Podepsano jménem:
Misto a datum:

Podpis
Jméno, funkce:

EN IEC 60204-1:2018

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019
EN IEC 60974-1:2022/A1:2022

EN IEC 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-10:2021/A1:2021

PATON International LLC

Mark Tokmakov
Technicky feditel

PATON International LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kyjev
Tel: +380 800 500 600

E-Mail: office@paton.ua
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Svarovaci stroj je vyroben v souladu s technickymi normami a stanovenymi pravidly bezpecnosti prace.
Pfi nespravném zachazeni viak vznika nebezpedi:

- zranéni obsluhujiciho personalu nebo tfeti osoby;

- poskozeni samotného stroje nebo majetkovych hodnot podniku;

- narudeni efektivniho pracovniho procesu.

Vsechny osoby, které jsou spojeny s uvedenim stroje do provozu, jeho obsluhou, Udrzbou a technickym
servisem, musi:

- projit pfislusnou atestaci;

- mit znalosti ze svafovani;

- pfesné dodrzovat tento navod.

Zavady, které mohou snizit bezpe¢nost, musi byt neprodlené odstranény.

PRAVIDLA BEZPECNOSTI PRACE

NEBEZPECI SITOVEHO A SVAROVACIHO PROUDU

- zasah elektrickym proudem muize byt smrtelny;

- magneticka pole vytvafena timto zafizenim mohou nepfiznivé ovlivnit funkci elektrickych pfistrojo
(napf. kardiostimulatord). Osoby pouzivajici takova zafizeni by se mély pred pFiblizenim ke svafovacimu
pracovisti poradit s Iékafem;

- svarovaci kabel musi byt pevny, neposkozeny a izolovany. Uvolnéna spojeni a poskozené kabely je
nutné okamzité vyménit. Sitové kabely a kabely svafovaciho stroje musi byt pravidelné kontrolovany
odbornym elektrikafem na stav izolace;

- béhem pouzivani je zakdzano snimat vnéjsi kryt stroje.

NEBEZPECi ZARENi SVAROVACIHO OBLOUKU

Je zakazano pozorovat svarovaci oblouk neozbrojenym okem. Oblouk a rozsttik vznikajici pfi praci
mohou popalit kdZi nebo zpUsobit pozar, proto je vzdy nutné pouzivat ochrannou masku s ténovanym
filtrem (DIN g-10). Osoby nachazejici se v oblasti pUsobeni zafizeni musi chranit zrak specialnimi
ochrannymi brylemi nebo pouzit nehoflavé clony pohlcujici zafeni.

NEBEZPECi SKODLIVYCH PLYNU A VYPARU

- vznikly kouf a $kodlivé plyny odstrarite z pracovniho prostoru specialnimi prostiedky;
- zajistéte dostatecny privod Cerstvého vzduchu;

- vypary rozpoustédel nesmi pronikat do zony zareni svarovaciho oblouku.

ol s = .

NEBEZPECi MAGNETICKEHO POLE

Magneticka pole vytvarena vysokym proudem mohou negativné ovlivnit funkci elektrickych pfistrojo
(napf. kardiostimulator). Osoby, které maji takové pfistroje, se musi poradit s Iékafem, nez se pfiblizi k
pracovnimu svafovacimu mistu.

NEBEZPECi VYLETUJICICH JISKER

- hoflavé pfedmeéty odstrarite z pracovniho prostoru;

- svafovaci prace nejsou dovoleny na nadrzich, v nichZ jsou nebo byly skladovany plyny, paliva,

ropné produkty. Mze vzniknout nebezpeéi vybuchu zbytk( téchto produktd;

- v pozarné a vybusné nebezpecnych prostorach je nutné dodrzovat zvlastni pfedpisy podle narodnich a
mezinarodnich norem.

OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Pro osobni ochranu dodrzujte nasledujici pravidla:

- noste pevnou obuv zachovavajici izola¢ni vlastnosti, a to i ve vlhkych podminkach;

- chraiite ruce izolaénimi rukavicemi;

- chranite o¢i ochrannou maskou s filtrem proti ultrafialovému zafeni odpovidajicim bezpecnostnim
normam;

- pouzivejte pouze vhodny (nehotlavy) odév.

>

#)
=

NEBEZPECI INTENZIVNIHO HLUKU

Svafovaci oblouk vznikajici pfi svafovani mliZze vydavat zvuky o hladiné vy$si nez 85 dB po dobu 8
pracovnich hodin. Svafovatelé, ktefi pracuji se zafizenim, musi pfi praci pouZzivat prostiedky ochrany
sluchu.

PATON Feeder
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VYBALENI

Soucasti dodavky zafizeni je:

Valecky pro hlinikovy** a
ocelovy drat

Podavac¢ dratu

Navod k obsluze

Rychlospojka pneumatického
pfipojeni

*= Kromé modelu Feeder-15-4 a modell s indexem WA nebo WAM
**~ Pro model Feeder-15-4

OVLADACI PRVKY A INDIKACE

Feeder-5-2

-5-- PATON Feeder
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Feeder-15-4

Tlacitko TEST GAS pro kontrolu ochranného plynu (pfi stisknuti se drat nepodava);

Tlacitko 2T/4T pro vybér provozniho rezimu tlacitka horaku;

Digitalni displej (7segmentovy indikator u modelu Feeder-5-2);

Ovladaci knoflik funkci (parametril) aktualniho svafovaciho rezimu a jejich hodnot (ve vychozim nastaveni — nastaveni parametru
rychlosti podavani dratu v rezimu MIG/MAG). Otocenim knofliku vyberte funkce. Stisknutim knofliku nastavte hodnotu vybraného
parametru. Hodnotu nastavite ota¢enim knofliku a stisknutim potvrdite nastavenou hodnotu. Opétovnym stisknutim se vratite do
nabidky vybéru funkci/parametrd;

Tlagitko PROG pro vybér svafovaciho programu (soubor parametril piednastavenych uzivatelem) / dodateéna funkce: nastaveni
urovné indukénosti (stisknout a drzet déle nez 1 sekundu);

Tlacitko WIRE INSTALL pro podavani dratu do podavaci jednotky a do svafovaciho kabelu (pfi stisknuti se plyn nepfivadi);
Konektor KZ-2 typu ,,EURO“ pro pfipojeni poloautomatického hofaku;

Napéjeci kabel z jednotky zdroje napajeni;

Vstup svafovaciho dratu;

Napéjeci kabel;

Ovladaci kabel zdroje napéjeni z jednotky podavace dratu;

Pfipojka pro pfivod ochranného plynu;

Vypina¢ napéjeni jednotky podavace dratu;

Drzék civky s dratem s pruzinovou brzdou;

Pojistka motoru podavace dratu;

PATON Feeder -6-
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16- Tlacitko pfepinani rezimu ovladaciho tlacitka horaku (Feeder-5-2);
17- Indikatory rezimu tlacitka horaku: '2T', '4T", 'SPOT".

UKAZATEL PROVOZU STROJE V REZIMECH

MIG/MAG

3rramet =
o . PA S " —
fall time: b, 1=
time rost-gas: 1,5=
1- Aktualni svafovaci rezim; 4- Hodnota zvolené funkce / parametru;
2-  Cislo aktualniho programu; 5- Seznam a hodnoty dalSich 2 parametr( v nabidce.

3- Nazevfunkce / parametru;

UVEDENIi DO PROVOZU

Digitalni podava¢ dratu PATON je uréen pro praci ve spojeni s externim svafovacim zdrojem v reZzimu poloautomatického
svafovani.

Zdroj napajeni zajiStuje svafovaci proud a podavac¢ dratu zajistuje stabilni posuv plného nebo trubi¢kového dratu do svarové lazné.
Jakékoli jiné pouziti zafizeni se povazuje za nespravné. Vyrobce nenese odpovédnost za poskozeni zplisobené nespravnym
pouzivanim zafizeni. Spravné pouZiti zafizeni pfedpoklada dodrzovani pokyn( uvedenych v této uzivatelské pfiruéce.

POZADAVKY NA INSTALACI

Zafizeni musi byt umisténo tak, aby byl zajistén volny pfivod a odvod chladiciho vzduchu skrz ventilaéni otvory na pfednim a
zadnim panelu. Dbejte na to, aby kovovy prach (napf. pfi brouseni) nebyl nasavan pfimo do zafizeni chladicim ventilatorem.

PRIPOJENI K SITI

Jednotka podavace dratu je uréena pro napajeci napéti 220 V (-15% +20%).

UPOZORNENI! Pi piipojeni jednotky k sitovému napéti vy$simu nez 270 V pozbyvaji platnosti viechny zaruéni zavazky vyrobce!

Sitovy konektor, prafezy napajecich kabell i sitové pojistky musi byt zvoleny podle technickych tGdaja zafizeni.

VYBER JAZYKA NABIDKY ZARIZENI

Pro vybér nebo zménu jazyka nabidky zafizeni podrzte tlacitko 2 a zapnéte zafizeni. Poté se na obrazovce zobrazi nabidka vybéru
jazyka.

Pomoci ovladace 4 vyberte pozadovany jazyk a potvrdte volbu stisknutim ovladace 4. Zafizeni poté pokracuje v praci s rozhranim
v odpovidajicim jazyce.

-7-- PATON Feeder



FPATON

SCHEMA ZAPOJEN| STROJE PRO SVAROVANIi KOVOVOU ELEKTRODOU V OCHRANNE
ATMOSFERE PLYNU (MIG/MAG)

POLOAUTORMATICKY

o HORAK

I"'-"-\--/-_;:_-_'..'

A SVORKA _TEM"
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= ==5 Pl
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= VYRDBEK

SCHEMA ZAPOJENI STROJE PRO SVAROVANI WOLFRAMOVOU ELEKTRODOU V
OCHRANNE ATMOSFERE PLYNU (TIG) - s pouZzitim hofdku GZ-2 TIG

=TI | R
= B | AORN Ar

" ,— Arske | =
| W ||
(_; L =

= ARGONOVY
HORAK
— e
:fi:/ == ﬁ:_:-ggm JZEM" .
= VYROBEK
SPECIFIKACE
PARAMETRY Feeder-5-2 ‘ Feeder-15-2 | Feeder-15-4

Jmenovité napéajeci napéti 50 Hz, V 220/230
Rozsah koliséni napajeciho napéti, V 180 -260
Jmenovity vstupni proud, A 0,16 0,25 0,38
Pocet podévacich kladek 2 2 4
Rozsah regulace rychlosti podavani dratu, m/min 1,0-16,0 1,0-16,0 1,0-20,0
Priimér plného svafovaciho dratu, mm 0,6-1,0 0,6-1,2 0,6-1,6
Maximalni hmotnost civky s dratem, kg 5 18 18
Funkce podavani dratu +
Funkce kontroly ochranného plynu +
Jmenovity vstupni vykon, VA 35 55 85
Maximalni vstupni vykon, VA 50 80 115
Rozsah provozni teploty, °C -25...+45
Rozméry (Délka x Sitka x Vyska), mm 315x 155 x 250 460 x 255 x 350 500 x 255 x 350
Hmotnost bez civky a pfislusenstvi, kg 4,45 8,6 8,2
Stupeti kryti (IP) 1P33

PATON Feeder
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VYBER A NASTAVENIi FUNKCI ZARIZENi

Pokud nejsou stisknuta Zadna tlacitka na pfednim panelu, zafizeni zobrazuje hodnotu hlavniho parametru rezZimu MIG/MAG - svafovaci
napéti.

Ovladaci knoflik 4 je hlavni ovladaci prvek. Pomoci néj lze provadét nasledujici ukony:

1) Otacenim knofliku postupné vybirat funkce a jejich hodnoty v aktualnim svafovacim rezimu;

2) Stisknutim knofliku potvrdit nastaveni zvoleného parametru nebo jeho hodnoty;

3) Stisknutim a podrzenim knofliku po dobu del$i nez 12 sekund obnovit vSechny funkce aktualniho svafovaciho reZzimu na tovarni
nastaveni.

PREPNUTI NA POZADOVANOU FUNKCI

Pokud ma zafizeni aktivni ochranny systém proti neopravnénému pfistupu do nabidky funkci, pfi otaceni regulatoru 4 dochazi pouze k
upravé hlavniho parametru aktualniho svafovaciho rezimu. To znamenad, Ze nabidka funkci je uzaméena. Pro odemknuti podrite
regulator 4 stisknuty déle nez 3,5 sekundy. Béhem odemykani se na displeji zobrazi symbol otevieného zamku, ktery signalizuje proces
odemykani nabidky funkci.

Po Uuspésném odemknuti se pfi otaceni regulatoru 4 doprava nebo doleva na displeji zobrazi aktualni nazev funkce a jeji hodnota.

OBNOVENI VSECH FUNKCI SVAROVACIHO REZIMU

Chcete-li obnovit nastaveni na tovarni hodnoty, stisknéte a podrzte regulator 4 po dobu delsi nez 10 sekund (ignorujte animaci symbolu
zamku).

Spusti se odpocitavani ,,333...222...111...“, a kdyZ se zobrazi ,,000“, vS§echna nastaveni aktualniho svafovaciho reZzimu budou obnovena
na tovarni hodnoty. Obnoveni parametrd se provadi samostatné pro kazdy program a kazdy svafovaci rezim, aby se predeslo
nechténému obnoveni v jinych programech nebo rezimech.

ZMENA CGISLA PROGRAMU V AKTUALNIM SVAROVACIM REZIMU

P¥i pouZiti podavace dratu spole¢né se svafovacimi zdroji PATON mUze uzivatel pfepinat mezi dfive ulozenymi svafovacimi programy.
Svarovaci zdroje PATON mohou uchovévat az 16 rliznych nastaveni pro kazdy svarovaci rezim. Aktualni &islo programu (pfedvolby) se
zobrazuje v pravém hornim rohu displeje. P¥i prvnim zapnuti zafizeni se pro kazdy zpUsob svafovani zobrazi program &islo 1. V§echna
provedend nastaveni zafizeni v daném rezimu se ukladaji pod aktualnim &islem programu.

Stisknéte tlacitko PROG (5) pro pfepnuti na jiné &islo programu a upravu jeho parametr( — aktualni &islo programu se zobrazi na displeji.
Otocte ovladaci knoflik 4, vyberte jiny program a stisknutim knofliku vybér potvrdte.

SEZNAM FUNKCI ZARIZENI

0)  [-1-]Hlavni zobrazovany parametr - RYCHLOST PODAVANI DRATU (vychozi = 4,5 m/min);
a) 1.0 ... 16.0 m/min (krok zmény 0,1 m/min);
1) [t.Pr] Cas piedfuku ochrannym plynem (vychozi = 0,1 s);
a) 0.1...25.0 s (krok zmény 0,1 s);
2) [t.P0] Cas dofuku ochrannym plynem (vychozi = 1,5 s);
a) 0.5...25.0 s (krok zmény 0,1 s);
3) [t.uP] Doba rozbéhu podavace dratu (vychozi = 0,2 s);
a) 0 [OFF] ... 5.0 s (krok zmény 0,1 s);
4) [t.dn] Doba zpomaleni rychlosti podavani dratu (vychozi = 0,1 s);
a) 0 [OFF] ... 5.0 s (krok zmény 0,1 s).

ZARUGNI SERVIS

Vazeny spotiebiteli!
PATON INTERNATIONAL Vam dékuje za vybér vyrobkd PATON™ a zaruéuje jejich vysokou kvalitu a bezchybnou funkci za pfedpokladu
dodrZovani pravidel jejich pouzivani.

ﬁ POZOR!!! Pfed pouzitim zafizeni doporuéujeme seznamit se s rozsifenym navodem k obsluze a také zkontrolovat spravnost

vyplnéni zaruéniho listu: ndzev modelu zakoupeného vyrobku a jeho sériové ¢islo musi byt shodné se zaznamy v zaruénim
listu. Do zaruéniho listu neni dovoleno provadét jakékoli zmény &i opravy.

ZARUCGNI POVINNOSTI

PATON INTERNATIONAL zaruéuje spravnou funkci zdroje proudu pfi dodrzeni podminek pouzivani, skladovani a pfepravy spotiebitelem.

POZOR! Bezplatny zaru¢ni servis neni poskytovan v pfipadé mechanického poskozeni svafovaciho zafizeni!
Zakladni zaruéni doba pro svafovaci zafizeni je:

-9-- PATON Feeder
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Model zafizeni Zaruéni doba
Feeder-5-2
Feeder-15-2 3roky
Feeder-15-4

Zéakladni zaru¢ni doba se pocita ode dne prodeje invertorového zafizeni koneénému zékaznikovi.

Doporucuje se, aby se pfedeslo poruse zafizeni, v zavislosti na podminkach pouzivani, jednou za pal roku sejmout ochranny kryt a
vygistit vnitini prvky a sougasti zafizeni stlaéenym vzduchem. Ci§téni je nutné provadét opatrng, pfitemsz hadici kompresoru je tieba
drzet v dostate¢né vzdalenosti, aby nedoslo k poskozeni pajenych spoju elektronickych komponentli a mechanickych &asti.

Béhem zakladni zaruéni doby se prodavajici zavazuje (v pfipadé zaruéni opravy), zdarma pro vlastnika invertorového zafizeni PATON™:
— provést diagnostiku a zjistit pfi¢inu zavady;

— zajistit potfebné uzly a prvky pro opravu;

— provést vyménu poskozenych prvkd a soucasti;

— provést testovani opraveného zafizeni.

Zakladni zaru¢ni povinnosti se nepouzivaji se na zafizeni:

— s mechanickym poskozenim, které ovlivnilo funkénost pfistroje (deformace krytu a ¢asti v disledku padu z vysky nebo padu tézkych
predmétl na zafizeni, vypadnuti tla¢itek a konektord);

— se stopami koroze, ktera zpUsobila nefunkénost;

které selhalo vlivem silné vihkosti na jeho vykonové a elektronické prvky;

— které selhalo vlivem hromadéni vodivého prachu (uhlikovy prach, kovové piliny aj.) uvnitf;

— v pfipadé pokusu o vlastni opravu jeho soucasti a/nebo vyménu elektronickych prvkd.

Zakladni zarucni povinnosti se nepouzivaji se také na vnéjsi casti zafizeni, které selhaly a které jsou vystaveny fyzickému kontaktu, a dale na
pfislusenstvi/spotfebni material, na které Ize uplatnit naroky nejpozdéji do dvou tydnd od prodeje:

— vypina¢;

— ovladaci knofliky regulace parametrd svafovani;

— konektory pro pfipojeni kabell a hadic;

— ovladaci konektory;

— sitovy kabel a vidlice sitového kabely;

— madlo pro pfenaseni, ramenni popruh, kufr, krabice;

— drzéaky elektrod, zemnici svorka, hotak, svafovaci kabely a hadice.

Prodavajici si vyhrazuje pravo odmitnout poskytnuti zaruéni opravy nebo stanovit datem zahajeni plnéni zaruénich povinnosti mésic a
rok vyroby zafizeni (stanovuje se podle sériového Cisla):

— v pripadé ztraty pasu vlastnikem;

— v pfipadé absence spravného nebo jakéhokoli vypInéni pasu prodavajicim pfi prodeji zafizeni.

Zarucni doba se prodluzuje o dobu zarucni opravy zafizeni v servisnim centru.

Obratte se na svého prodejce ohledné umisténi a kontaktd nejblizsiho servisniho stfediska.

INFORMACE O LIKVIDACI POUZITEHO ZARIZENi

Symbol na vyrobku znamena, Ze zafizeni nesmi byt likvidovano jako komunalni odpad. Zafizenimusi ¢~ )
byt odevzdano na sbérné misto pro elektricka a elektronicka zafizeni k recyklaci, kde bude pfijato
zdarma. Informace o sbérnych mistech pouzitych zafizeni Ize nalézt na webovych strankach. Spravna
likvidace v souladu se smérnici 2012/19/EU (WEEE) o odpadech elektrickych a elektronickych zafizeni
pomUze Setfit cenné pfirodni zdroje a zabranit znedisténi Zivotniho prostfedi. Nedodrzeni vyse
uvedenych doporuéeni mize vést k pokutam podle platnych pfedpisd.

PRO DALSI INFORMACE O RECYKLACI ZARIZENI SE OBRATTE NA NEJBLIZSIHO PRODEJCE
NEBO DOVOZCE.

PATON Feeder -10-
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Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

Pficina:

Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

PFicina:

Datum pfijeti k opravé " ", 20

(podpis)

Znaky zavady:

Pricina:
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Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

PFicina:

Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

Pficina:

Datum pfijeti k opravé |20

(podpis)

Znaky zavady:

Pricina:
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