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Vzduchova plazmova fezacka
PATON StandardCUT-40 / StandardCUT-45 MAXflow / StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V

Datum prodeje ” ” 20 r.
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(Podpis prodavajiciho)
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EU PROHLASENI O SHODE
Vyrobce

PATON INTERNATIONAL LLC

Novopyrohivska 66, 03045 Kyjev, UKRAJINA

Timto prohlasujeme, Ze toto ProhlaSeni o shodé je vyddano na naSi vyhradni
odpovédnost a vztahuje se na nasledujici vyrobek:

Oznaceni vyrobku:

PATON™ StandardCUT-40

PATON™ StandardCUT-45 MAXflow
PATON™ StandardCUT-70-400V
PATON™ StandardCUT-100-400V

Pfedmeét tohoto prohlaseni je ve shodé s pfisluSnymi smérnicemi a normami:

Smeérnice:

Bezpecnost strojnich zafizeni — Elektricka
zarfizeni strojd -

Zatizeni pro obloukové svafovani — Cast 1:
Zdroj svafovaciho proudu

Zafizen{ pro obloukové svafovani — Cést 10:
Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Podepsano jménem:
Misto a datum:

Podpis
Jméno, funkce:

-3-

EN IEC 60204-1:2018

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019
EN IEC 60974-1:2022/A1:2022

EN IEC 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-10:2021/A1:2021

PATON International LLC

Mark Tokmakov
Technicky feditel

PATON International LLC
Novopyrohivska 66, 03045 Kyjev
Tel: +380 800 500 600

E-Mail: office@paton.ua
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Svérovaci stroj je vyroben v souladu s technickymi normami a stanovenymi pravidly bezpecnosti
prace. Pfi nespravném zachazeni vSak vznika nebezpedi:

- zranéni obsluhujiciho personalu nebo tfeti osoby;

- posSkozeni samotného stroje nebo majetkovych hodnot podniku;

- naru$eni efektivniho pracovniho procesu.

V8echny osoby, které jsou spojeny s uvedenim stroje do provozu, jeho obsluhou, udribou a
technickym servisem, musi:

— projit pfisluSnou atestaci;

— mit znalosti ze svafovani;

— presné dodrZovat tento navod.

Zavady, které mohou sniZit bezpe¢nost, musi byt neprodlené odstranény.

PRAVIDLA BEZPECNOSTI PRACE

NEBEZPECi SITOVEHO A SVAROVACiIHO PROUDU

— zéasah elektrickym proudem mUze byt smrtelny;

— magneticka pole vytvafena timto zafizenim mohou nepfiznivé ovlivnit funkci elektrickych pfistrojt
(napf. kardiostimulatort). Osoby pouZivajici takova zafizeni by se mély pfed pfiblizenim ke
svafovacimu pracovisti poradit s lékafem;

— svarovaci kabel musi byt pevny, neposkozeny a izolovany. Uvolnéna spojeni a poSkozené kabely
je nutné okamzité vymeénit. Sitové kabely a kabely svafovaciho stroje musi byt pravidelné
kontrolovany odbornym elektrikdfem na stav izolace;

- béhem pouZivani je zakdzano snimat vnéjsi kryt stroje.

NEBEZPECi ZARENIi SVAROVACIHO OBLOUKU

Je zakézano pozorovat svafovaci oblouk neozbrojenym okem. Oblouk a rozstfik vznikajici pfi praci
mohou popalit kizi nebo zplsobit pozar, proto je vzdy nutné pouzivat ochrannou masku s
ténovanym filtrem (DIN 9-10). Osoby nachézejici se v oblasti plisobeni zafizeni musi chranit zrak
specialnimi ochrannymi brylemi nebo pouZit nehoflavé clony pohlcujici zafeni.

NEBEZPECi SKODLIVYCH PLYNU A VYPARU

— vznikly kouf a Skodlivé plyny odstrarite z pracovniho prostoru specialnimi prostredky;
— zajistéte dostatecny pfivod ¢erstvého vzduchu;

- vypary rozpoustédel nesmi pronikat do zony zareni svafovaciho oblouku.

NEBEZPECi MAGNETICKEHO POLE

Magneticka pole vytvafena vysokym proudem mohou negativné ovlivnit funkci elektrickych pfistrojt
(napf. kardiostimulator). Osoby, které maji takové pfistroje, se musi poradit s l€ékafem, nez se pfiblizi
k pracovnimu svafovacimu mistu.

NEBEZPECI VYLETUJICICH JISKER

— horlavé predméty odstrarite z pracovniho prostoru;

— svarovaci prace nejsou dovoleny na nadrzich, v nichZ jsou nebo byly skladovany plyny, paliva,
ropné produkty. MUzZe vzniknout nebezpeéi vybuchu zbytkd téchto produktd;

- v pozarné a vybudné nebezpecnych prostordch je nutné dodrzovat zvlastni predpisy podle
narodnich a mezinarodnich norem.

OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Pro osobni ochranu dodrzujte nasledujici pravidla:

— noste pevnou obuv zachovavajici izolaéni vlastnosti, a to i ve vihkych podminkéch;

— chrante ruce izola¢nimi rukavicemi;

— chrante o¢i ochrannou maskou s filtrem proti ultrafialovému zafeni odpovidajicim bezpe¢nostnim
normam;

pouZivejte pouze vhodny (nehorlavy) odév.

NEBEZPECIi INTENZIVNiHO HLUKU

Svafovaci oblouk vznikajici pfi svafovani mize vydavat zvuky o hladiné vy$si nez 85 dB po dobu 8
pracovnich hodin. Svarovatelé, ktefi pracuji se zafizenim, musi pfi praci pouZzivat prostiedky ochrany
sluchu.
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VYBALENI

Soucasti dodavky zafizeni je:

Strucny navod k
obsluze

©@©0®
RNl 74

Zdroj plazmové fezacky

Svafovaci kabel s klemou hmoty Rychlospojka

- pneumatického
ABICOR BINZEL pfipojeni

* + o P “
— Kromé modeld s oznacenim ,, WA

OVLADACI PRVKY A INDIKACE

PATON StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V
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PATON StandardCUT-40

PATON
STANDARDCUT-45

PATON StandardCUT-45 MAXflow

SPUSTENIi DO PROVOZU

PATON StandardCUT-40 / StandardCUT-45 MAXflow / StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V jsou uréeny vyhradné pro
ruéni fezani kovl a slitin plazmovym obloukem pomoci proudu vzduchu. Jakékoliv jiné pouZiti zafizeni je povazovano za
nespravné. Vyrobce nenese odpovédnost za $kody zplsobené nespravnym pouZitim zafizeni. Spravné pouZiti zafizeni
predpoklada dodrzovani pokynti uvedenych v tomto navodu k obsluze.

POZADAVKY NA INSTALACI

Zafizeni muUze byt pfi padu vystaveno riziku vazného poskozeni a ohrozeni zivota. Instalujte jej pouze na pevny a stabilni povrch.
Zafizeni musi byt umisténo tak, aby byl zajistén volny pfivod a odvod chladiciho vzduchu vétracimi otvory na pfednim a zadnim
panelu. Dbejte na to, aby kovovy prach (napfiklad pfi brouseni) nebyl nasavan pfimo do zafizeni chladicim ventildtorem.
UPOZORNENI! Na vystupnich svorkach zafizeni se vyskytuje vysoké napéti, které miize zplsobit traz elektrickym proudem!

PRIPOJENI K NAPAJENI

Standardni plazmova fezacka je ur¢ena pro:
1. Sitové napéti 220/230 V (x10 %) pro StandardCUT-40 a StandardCUT-45 MAXflow;
2. Trifazové sitové napéti 3x380/400 V (10 %) pro StandardCUT-70-400V a StandardCUT-100-400V.

UPOZORNENI! Pii piipojeni zafizeni k sitovému napéti vy$simu nez 270 V pro StandardCUT-40 a StandardCUT-45 MAXflow a
420V pro StandardCUT-70-400V a StandardCUT-100-400V zanikaji veskeré zaru¢ni zavazky vyrobce! Zaruc¢ni zavazky vyrobce
zanikaji také v pfipadé nespravného pfipojeni faze sité k uzemnéni zdroje.

Sitova zastrcka, prifezy napajecich kabell i sitové pojistky musi byt zvoleny podle technickych tGdaja zafizeni.

PATON StandardCUT DC CUT -6-
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VAROVANI! Nepouzivejte zafizeni bez uzemnéni. MGze to byt nebezpe&né!
Pro pfipojeni plazmovych fezadek PATON k tfifazové napéjeci siti (modely 3x380 V) L2
pouzijte ¢tyfZilovy kabel odpovidajici normé IEC 60445:
- Hnédyvodi¢ -fazelL1;
- Cerny vodi¢ - faze L2;
- Modry vodié - faze L3; L1
- Zlutozeleny vodié - uzemnéni. L3
TECHNICKE UDAJE
StandardCUT-40 StandardCUT-45 StandardCUT- StandardCUT-
Parametry
MAXflow 70-400V 100-400V
Jmenovité napéti sité 50 Hz, V 220+10% 220+10% 380+10% 380+10%
Jmenovity vstupni proud ze sité, A 27 30 20 25
Jmenovity fezaci proud, A 40 45 70 100
Zatézovatel (DC) 50% pfi 40 A 50% pfi 45 A 50% pfi 70 A 50% pfi 100 A
100% pii 33 A 100% pfi 33A 100% pfi40 A 100% pfi 70 A
Rozsah napéti, V 190 - 250 190-250 360 - 420 360-420
Rozsah fezaciho proudu, A 20-40 20-45 20-70 35-100
Doporuc¢ena tloustka fezu, mm 8 6 20 25
Maximalni tloustka fezu, mm 12 10 25 35
Tlak pracovniho plynu, rozsah, MPa 0,4-0,6 - 0,48-0,6 0,48-0,7
Prdtok plynu, Umin min. 180 - min. 180 min. 180
Bezdotykové zapalovani (oscilator) + + + +
Pilotni oblouk - - + +
Napéti zapalovani plazmy, V 270-310 270-310 270-310 270-310
Jmenovity pfikon, kVA 4.9 55 10,5 13.2
Maximalni pfikon, kVA 6.3 7 12,6 16.5
Uginnost, % 90
Chlazeni Nucené vzduchové
Provozniteplota, °C .25 ... +45
Rozméry (D x § xV), mm 465x193x 292 428 x 305 x 292 560x233x360 | 560x233x440
Hmotnost bez hofédku, kg 10.3 17.1 20,3 25.8
Kryti P23
PRIPOJENI

Hofak pripojujte nebo odpojujte pouze pfi odpojeném zafizeni od sité. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte kvalitu izolace kabelu a hlavice
hoféaku, protoZze po zapnuti zdroje se na téchto ¢astech objevuje vysoké napéti. PouZivejte svaiecskou masku nebo ochranné bryle,
rukavice a ochranny odév, aby nedoslo k vystaveni ultrafialovému zareni:

StandardCUT-40 / StandardCUT-45 MAXflow

StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V

-

. Zasurite kabel ,,zemé*“ do zasuvky (9).
Pripevnéte kabel ,,zemé* k obrobku.

w N

konektor "-" (12).
4. Pripojte konektor ovladaciho tlac¢itka do zasuvky (11).
5. Pripojte hadici pneumatického  systému

45 MAXflow)
6. Pfipojte napdjeci zastrcku k siti 220 V.
7. Pfepnéte hlavni vypinac (15) do polohy ,1“.

NasSroubujte prevleénou matici hofdku na vykonovy

k

pfipojovacimu adaptéru (14). (pouze pro StandardCUT-

1.
2.
3.
4.

Now

8.
9.

Pripojte zemnici vodi¢ k télu zafizeni (17).
Zasunite napajeci kabel ,, zemé* do zasuvky (9).
Pripevnéte kabel ,,zemé* k obrobku.

NasSroubujte pfevle¢nou matici hofédku na vykonovy konektor

(12).
Pripojte konektor pilotniho oblouku hoféaku (10).
Pfipojte konektor ovladaciho tlacitka do zasuvky (11).

(14).
Pfipojte napdjeci zastrcku k siti 380 V.
Prepnéte jisti¢ (15) do polohy ,,I“.

. Pfipojte hadici pneumatického systému k pfipojovacimu adaptéru

VAROVANI! Od tohoto okamziku musi uZivatel sledovat hofék, aby nedoslo k netimyslnému zapaleni oblouku, a nesmi sméfovat trysku

hoféaku na ¢asti zafizeni ani na ¢asti téla.

-7-
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NASTAVENI
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StandardCUT-40

StandardCUT-45 MAXflow

StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V

1.Pfed zahdjenim prace

w

nastavit tlak vzduchu pomoci provozu,
reduktoru tlaku (13). Tlak na (indikace
manometru (8) musi byt v rozmezi 4

az5bar. 2

adalSich technologickych vlastnosti.
Hodnota proudu se zobrazuje na
indikatoru 20.

je nutné 1. Zafizeni je pfipraveno k
kdyz

LED 4

pfitomnosti

napajeni) sviti zelené.
. Nastavte pracovni proud

. Zafizeni je pfipraveno k provozu, kdyz pomoci ovladace 1 podle
LED 4 (napdjeni zapnuto) sviti zelené. tloustky materialu a
. Nastavte pracovni proud pomoci dalSich technologickych
ovladace 1 podle tloustky materialu vlastnosti. Hodnota

proudu se zobrazuje na
indikatoru 20.

-

N

w

»

. Pfed zahdjenim préace je nutné nastavit tlak vzduchu

. Zafizeni je pfipraveno k provozu,

. Nastavte pracovni proud pomoci ovladace 1 podle

pomoci reduktoru tlaku (13) se stisknutym
tlacitkem testu plynu (3). Tlak na manometru (8)
musi byt vrozmezi 5,5 az 6 bar.

kdyz LED 4
(napéjeni zapnuto) a 7 (dostatec¢ny tlak vzduchu)
sviti zelené.

tloustky materidlu a dalSich technologickych
vlastnosti. Hodnota proudu se zobrazuje na
indikatoru 20.
Zvolte provozni
prepinace 2.

rezim tlacitka 2T/4T pomoci

POUZITi ZARIZENI

StandardCUT-40 / StandardCUT-45 MAXflow

StandardCUT-70-400V / StandardCUT-100-400V

1.

Je nutné pribliZit trysku hofdku k okraji obrobku a
dotknout se obrobku $pi¢kou trysky. Po stisknuti
tlacitka na hofaku se zafizeni spusti, nasledné
jednotka zapaleni oblouku zapali hlavni oblouk, ktery
zahdji fezani. Plynule vedte hofdk podél linie fezu a
udrzujte hofak kolmo k roviné obrobku.

2. Uvolnénim tlacitka horaku zastavite fezani.

1. Provoz zafizeni se spusti po stisknuti tlacitka na hofaku. Zapali se
pilotni oblouk a signalizaéni LED (6) se rozsviti zelené. Do 5 sekund
pfiblizte trysku hofaku k okraji obrobku na vzdalenost distanéniho
pouzdra. Pilotni oblouk zapéli hlavni oblouk, ktery zahaji fezani.
Plynule vedte horak podél linie fezu a udrZujte hofak kolmo k roviné
obrobku.

Pro zastaveni fezani uvolnéte tladitko v rezimu 2T. V rezimu 4T
stisknéte tlacitko znovu a poté jej uvolnéte.

2.

VAROVANI! Nevypinejte zafizeni ihned po ukon&eni fezani. Pockejte, dokud nebude hofak profouknut pro jeho ochlazeni.

VAROVANI! Je pFisné zakazano pouzivat hofék bez distanéniho pouzdra (pro modely StandardCUT-70-400V a StandardCUT-100-400V)
z ddvodu sniZeni opotiebeni spotiebniho materialu, dodrzeni technologie fezani a zachovani integrity hofaku a zdroje.

UDRZBA
Pred udrzbou odpojte zafizeni od elektrické sité.
Pockejte 30 minut, aby doslo k vybiti kondenzatorli v obvodech zafizeni.

Pred kazdym pouzitim vZdy provedte vizualni kontrolu stavu zdroje a ¢asti horaku.
Vyménuijte spotiebni dily hofédku véas podle doporuceni uvedenych v dokumentaci hotfaku.

NoGapoNS

UdrZujte zafizeni v Cistoté a odstranujte prach a kapaliny suchym hadfikem.

Ujistéte se, Ze vSechny konektory jsou pevné pfipojeny, aby nedochézelo k jejich prehfivani.
Pravidelné kontrolujte okolni prostfedi a vyménuijte filtr nasdvaného vzduchu vestavéného kompresoru u modelu StandardCUT-45
MAXflow. Pfistup k filtru je pfes kryt 19.

PATON StandardCUT DC CUT
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ZARUKA

Vazeny zakazniku!
PATON INTERNATIONAL Vam dékuje za vybér vyrobkd PATON™ a zaruéuje jejich vysokou kvalitu a bezchybnou funkci za pfedpokladu
dodrZovani pravidel jejich pouzivani.

zaruéniho listu. Nazev zakoupeného modelu a jeho sériové &islo musi odpovidat Gdajim uvedenym v zaru¢nim listu.
Jakékoli zmény nebo opravy v zaruénim listu jsou zakazany!

ZARUGNI PODMINKY

PATON INTERNATIONAL zarucuje spravnou funkci zdroje proudu za predpokladu dodrzeni pravidel pouzivani, skladovani a piepravy ze
strany spotiebitele.

g POZOR!!! Pfed pouzitim zafizeni doporuéujeme seznamit se s navodem k obsluze a zkontrolovat spravnost vyplnéni

POZOR! Bezplatny zaruéni servis neni poskytovan v pfipadé mechanického poskozeni svafovaciho zafizeni!

Zakladni zaruéni doba pro svafovaci zafizeni je:

Model zafizeni Zaru¢nidoba
StandardCUT-40 1 rok
StandardCUT-45 MAXflow 1 rok
StandardCUT-70-400V 1 rok
StandardCUT-100-400V 1 rok

Zakladni zaruéni doba za¢ind dnem prodeje invertorového zafizeni koneénému zakaznikovi.

Aby se pfedeslo porucham zafizeni, doporuéuje se v zavislosti na provoznich podminkach jednou za $est mésicti sejmout ochranny kryt
a vydistit vnitini prvky a uzly zafizeni stlaéenym vzduchem. Cisténi provadéjte opatrné a udrzujte hadici kompresoru v dostateéné
vzdalenosti, aby nedoslo k poskozeni mechanickych &asti a pajenych spoju elektronickych komponentd.

Béhem zakladni zaruéni doby se prodavajici zavazuje bezplatné pro vlastnika invertorového zafizeni PATON™:
- provést diagnostiku a zjistit pfi¢inu poruchy;

- zajistit potfebné uzly a sou€ésti pro opravu;

- provést opravu vadného zafizeni;

- provést testovani opraveného zafizeni.

Zakladni zaruka se nevztahuje na zafizeni:

- s mechanickym poskozenim, které ovlivnilo funkénost zafizeni (deformace krytu a ¢asti v disledku padu z vysky nebo mechanického
poskozeni, poskozené spinace, tlacitka a konektory);

- se stopami koroze, ktera zpUsobila poruchu;

které selhalo v disledku ptisobeni nadmérné vihkosti na vykonové a elektronické prvky;

které selhalo v disledku nahromadéni vodivého prachu uvnitf (uhlikovy prach, kovové piliny apod.);

v pfipadé pokusu o neautorizovanou opravu a/nebo vymeénu elektronickych soucasti.

Zakladni zaruka se rovnéz nevztahuje na vnéjsi prvky zafizeni vystavené fyzickému opotfebeni a na pfislusenstvi / spotfebni material,
pokud je reklamace uplatnéna pozdéji nez dva tydny od prodeje:

- hlavnivypina¢;

- ovladaci knofliky;

- konektory pro pfipojeni kabeltl a hadic;

- ovladaci konektory;

- sitovy kabel a sitova zastrcka;

- madlo pro pfenaseni, ramenni popruh, kufr, krabice;

- hotak, zemnici svorka, kabely a hadice.

Prodavajici si vyhrazuje pravo odmitnout zaruéni opravu nebo stanovit datum vyroby zafizeni jako po¢atec¢ni datum pro plnéni zarucnich
povinnosti (uréené podle sériového ¢isla):

- v pfipadé ztraty zaruéniho listu;

- v pfipadé absence nebo nespravného vyplnéni zaruéniho listu pfi prodeji zafizeni.

Zarucni doba se prodluzuje o dobu trvani zaruéni opravy zafizeni v servisnim stredisku.

Informace o umisténi a kontaktech nejblizsiho servisniho stfediska ziskate u svého prodejce nebo dovozce.
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INFORMACE O LIKVIDACI POUZITEHO ZARIZENi f )

Symbol na vyrobku znamena, Ze zafizeni nesmi byt likvidovano jako komunalni odpad. Zafizeni
musi byt odevzdano na sbérné misto pro elektricka a elektronicka zafizeni k recyklaci, kde bude
pfijato zdarma. Informace o sbérnych mistech pouZitych zafizeni lze nalézt na webovych
strankach. Spravna likvidace v souladu se smérnici 2012/19/EU (WEEE) o odpadech elektrickych
a elektronickych zafizeni pomUze $etfit cenné pfirodni zdroje a zabranit zne&isténi zivotniho
prostfedi. Nedodrzeni vySe uvedenych doporu¢eni mlze vést k pokutam podle platnych
pfedpist.

PRO DALSi INFORMACE O RECYKLACI ZARIZENi SE OBRATTE NA NEJBLIZSiIHO PRODEJCE )
NEBO DOVOZCE.

PATON StandardCUT DC CUT -10-
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Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

Pficina:

Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

PFicina:

Datum pfijeti k opravé " ", 20,

(podpis)

Znaky zavady:

Pficina:

-11- PATON StandardCUT DC CUT



FPHATON

Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

PFicina:

Datum pfijeti k opravé

(podpis)

Znaky zavady:

Pficina:

Datum pfijeti k opravé , 20

(podpis)

Znaky zavady:

Pricina:
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